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Abstract teza doctorat

Având în vedere creşterea domeniului de aplicaţie a produselor din materiale sandwich compozite polimerice datorită perfecţionării proprietăţilor acestora, complexitatea fenomenelor care se manifestă la prelucrarea prin aşchiere a acestor materiale, volumul restrâns de date din literatura de specialitate privind  prelucrabilitatea prin aşchiere şi în special prin frezare a acestor materiale, se are în vedere determinarea principalelor funcţii unice de prelucrabilitate asociate prelucrării prin frezare cilindro-frontala a produselor din materiale sandwich compozite polimerice cu feţe din fibră de sticlă şi miez din polistiren extrudat, cît și studiul caracterizărilor mecanice ale materialelor cu feţe din fibră de sticlă şi miez din polistiren extrudat, astfel încât datele obţinute să fie aplicabile în industrie la determinarea condiţiilor optime de prelucrare.

Pentru îndeplinirea scopului tezei se adoptă următoarele direcţii de cercetare care vizează: stabilirea tipurilor de materiale care urmează a fi studiate; stabilirea mijloacelor necesare desfăşurării cercetării; stabilirea funcțiilor de prelucrare asupra temperaturii degajate în timpul procesului de frezare, determinarea unor funcţii de prelucrabilitate; analiza factorilor care influenţează prelucrabilitatea prin frezare, în condiţii de lucru stabilite, pe baza funcţiilor de  regresie obţinute; optimizarea procesului de aşchiere la frezare a produselor din materiale sandwich compozite polimerice, după criteriile analizate.

PhD thesis abstract

Considering that:

- increasing scope of applications for products made by sandwich composite polymeric due to improvement of their properties;

-complexity of phenomena that manifest the machining process of these materials;

- a few data in the literature about the machinability by cutting and in particular by milling of these materials we want to determine the main and unique functions of machinability process, associated with processing by milling for this products made by materials sandwich with fiberglass faces and extruded polystyrene core.

This thesis deal also with the mechanical characterization of materials with fiberglass faces and extruded polystyrene core, and resolve the problems about temperature released during the milling process, and the aim of all this is that the data we will obtained to be applied in industry and to determine the optimal processing conditions.

To fulfill the purpose of the thesis shall be adopted following research directions aimed at:

- studied the types of this materials;

- establishing the means necessary to conduct this research;

-setting the temperature processing functions evolved in the milling process and determination of  machining features;

- analysis of factors influencing milling machinability, establish working conditions based on the regression functions obtained.

-optimization of the milling cutting sandwich composite materials of polymer products, the criteria analyzed.

