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Lucrarea prezintă un nou procedeu complex de prelucrare neconvenţionalã, denumit “prelucrarea de finisare prin frezare utilizând procedeul de deformo-frezare”. Prelucrarea prin deformo-frezare constă în  trei operaţii de prelucrare elementară care se desfăşoară simultan: deformarea plastică la rece a stratului superficial, aşchierea convenţională a stratului deformat  şi deformarea de finisare după aşchiere. Studiul experimental a fost făcut pentru frezarea de finisare a suprafeţelor plane pentru şase grupe de materiale feroase OL60, OLC45 şi FC200 şi neferoase Al 99,  AlSi12 Turnat şi CuAl9, prelucrate pe maşina de frezat FU32 cu o sculă special construită în acest scop. Analiza comparativă cu prelucrarea convenţională prin frezare a pus în evidenţă următoarele aspecte: creşterea durităţii finale a stratului superficial, scăderea rugozităţii absolute, reducerea puterii utile consumate, creşterea durabilităţii sculei, prin reducerea uzurii şi a încărcării energetice pe tăişul sculei. Aceste rezultate au pus în evidenţă eficacitatea metodei de prelucrare propusă cu aplicabilitate la prelucrarea ghidajelor de maşini unelte realizate din fontă, corpurilor din aliaj de aluminiu etc.

Au fost realizate 23 lucrări ştiinţifice susţinute si publicate în ţara şi străinatate (vezi referinţele bibliografice). Aceasta tema de cercetare a constituit obiectulul contractului de cercetare nr.9013/3 1997 CNCSU si au fost făcute două contracte de implementare la SC WMW S.A Bacău si SC Mecanica Ceahlăul S.A  P Neamt.
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This paper presents a new complex technology for unconventional machining process, named finishing deforming-milling process. The deforming-milling process is composed by three elementary technologies, which are realised simultaneously: cold deformation of the superficial layer of the material, using rolling technologies, conventional cutting process applied relatively to the deformed layer, and finally cold deformation of the superficial processed surface. The experimental study was made for finishing milling of plane surfaces for six types of ferrous alloys  OL60, OLC45, cast iron FC400, aluminium alloy Al99, AlSi12 and copper alloy CuAl9. The experiments were realized on milling machine tools FU32 using a specific constructed and designed cutting tool for these purposes. The comparative analyses with the conventional milling process proved the following aspects: the increase of final hardness values for superficial layers, the absolute roughness decrease for deforming milling process in comparison to conventional milling, and a reduction of power consumption, the increase of tools’ durability effects of wear reduction and energy loading power on the cutting edges. These experimental results made clearly in evidence (underlined, proved, evidenced)  the efficiency  of  the proposed method with applicability in machine tools’ guide rods processing  realised from cast iron, aluminium and copper alloys parts.

23 scientific papers were conceived, presented and published in Romania and abroad (see bibliographic references). These research theme presented in the PhD thesis was materialised into a research programme grant no. 9013/3 1997 under CNCSU program and two implementation research contracts with SC WMW S.A Bacău and SC Mecanica Ceahlăul S.A  P Neamt.

